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Część szczegółowa 

1. Opis techniczny produktu 

Przedmiotem niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej (ETA) są cienkie metalowe płyta kompozytowe (TCMS). 
TCMS składa się z dwóch cienkich warstw metalowej powłoki, które są umieszczone na rdzeniu w procesie 
ciągłego wytłaczania. Zewnętrzna strona metalowej powłoki może być wstępnie pokryta lub nie. Połączenie 
metalowych powłok z rdzeniem uzyskuje się za pomocą kleju, który nakłada się na rdzeń, a następnie styka z 
górną i dolną powlekaną blachą metalową. Łączenie powstaje pod wpływem temperatury i ciśnienia w 
kontrolowanych warunkach. Produkt jest następnie cięty na arkusze o różnych rozmiarach. TMCS Buildbond PE 
i Buildbond FR to cienkie 4 mm metalowe płyty kompozytowe składające się z: 

● Obudowy wykonanej z płyt ze stopu aluminium AW 5005/3005/3105 zgodnie z normą EN 485-21 o 
grubości nominalnej 0,50 mm i tolerancji zgodnej z normą EN 485-42. Płyty te są powlekane na górnej 
powierzchni polifluorkiem winylidenu (PVDF) lub poliestrem o wysokiej gęstości (HDPE) oraz podkładem 
na bazie poliestru (PE) poniżej zgodnie z normą EN 13963. Druga strona jest pokryta podkładem na bazie 
poliestru (PE). 

● Wewnętrznego litego rdzenia z polietylenu małej gęstości (LDPE) z żywic termoplastycznych lub 
wewnętrznego litego rdzenia z polimeru i minerałów ogniotrwałych (FR). 

● Warstwa kleju do łączenia skór licowych i rdzenia w ciągłym procesie przemysłowym 

Dalsze informacje przedstawiono w tabelach 1 i 2: 

Tabela 1.1: Dane fizyczne składników cienkiej płyty kompozytowej Buildbond PE 
TMCS Materiał Charakterystyka Wartość 

 

Zdejmowana folia ochronna 
Aspekt: Biały i szary 

 Grubość (μm): 100 

  

HDPE 
Grubość podkładu (mm): ≥ 10 

 Powlekanie zewnętrznej 
blachy z aluminium 
stopowego:  

Grubość warstwy lakierowanej (mm): ≥ 20 

   
PVDF 
70/30 

Grubość dwuwarstwowa 
(μm): Grubość 
trójwarstwowa(μm): 

25±4 
40±6 

 
 

 
Buildbond 

Blacha zewnętrzna z 
powlekanego aluminium 

stopowego EN AW 
5005/3005/3105 

H42 
H44 
H46 

 
Grubość (mm): 
Współczynnik liniowej rozszerzalności cieplnej (K-
1): 

 
0,5±0,05 
23 x 10-6 

Klej 
Grubość (mm): 0,05 

PE 
Kolor: Przezroczysta 

4±0,2 mm 
  Aspekt: Biały 

 
Pełny rdzeń mineralny LDPE 

Grubość (mm): 3 

Skład: Poufne (załącznik B) 

   Gęstość (kg/m3): 900-960 

 

Klej 
Grubość (mm): 0,05 

 Kolor: Przezroczysta 

 Tylna blacha z 
powlekanego aluminium 

stopowego 
EN AW 5005/3105/3005 

H42 
H44 
H46 

Grubość (mm): 
Współczynnik liniowej rozszerzalności cieplnej (K-
1): 

0,50±0,05 
23 x 10-6 

  PE 
Grubość (μm): 

5±2 

 Powlekanie wewnętrznej 
blachy z aluminium 
stopowego  

powłoka 10±2 

Tabela 1.2: Dane mechaniczne elementów cienkiej płyty kompozytowej Buildbond PE 
TMCS Materiał Charakterystyka Wartość 

 
Buildbond 

PE 
4±0,2 
mm 

 
blacha zewnętrzna z powlekanego 

aluminium stopowego 
EN AW 5005/3005/3105 

H42 lub H44 lub H46 

Moduł E (MPa) 70 000 

 
Wytrzymałość na rozciąganie Rm 
(MPa) (3) 

H42 125-165 

H44 145-185 

H46 165-205 

 
Granica plastyczności Rp 0,2 (MPa) 
(3) 

H42 >80 

H44 >110 

H46 >135 

 

(1) PN-EN 485-2:2016. Aluminium i stopy aluminium. Blacha, taśma i blacha. Część.2. Właściwości mechaniczne 
(2) PN-EN 485-4:1993. Aluminium i stopy aluminium - blachy, taśmy i płyty - Część 4: Tolerancje kształtu i wymiarów dla wyrobów walcowanych na zimno. 
(3) PN-EN 1396:2015. Aluminium i stopy aluminium - blachy i taśmy powlekane w zwojach do zastosowań ogólnych - Specyfikacje 
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Wydłużenie A50 (%) (3) 

H42 >4 

H44 >3 

H46 >2 

Tylna blacha z aluminium stopowego 
EN AW 5005/3005/3105 

H42 lub H44 lub H46 

Moduł E (MPa) 70 000 

Wytrzymałość na rozciąganie Rm (MPa) (3) 145-185 

Granica plastyczności Rp 0,2 (MPa) (3) >110 

Wydłużenie A50 (%) (3) >3 

Tabela 2.1: Fizyczne deklarowane dane komponentów Buildbond FR 
TMCS Materiał Charakterystyka Wartość 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Buildbond 
FR 
4±0,2 
mm 

Zdejmowana folia 
ochronna 

Aspekt: 
Grubość (μm): 

Biały i szary 
100 

 
Powlekanie 
zewnętrznej 

blachy z 
aluminium 
stopowego:

  

HDPE 
Grubość warstwy podkładowej (mm): 
Grubość warstwy lakierowanej (mm): 

≥ 10 
≥ 20 

PVDF 
70/30 

Grubość dwuwarstwowa 
(μm): Grubość 
trójwarstwowa(μm): 

25±4 
40±6 

Blacha 
zewnętrzna z 
powlekanego 

aluminium 
stopowego 

5005/3005/3 
105 

 
 

H42 
H44 
H46 

 

 
Grubość (mm): 
Współczynnik liniowej rozszerzalności cieplnej (K-1): 

 

 
0,5±0,05 
23 x 10-6 

Klej 
Grubość (mm): 0,05 

Kolor: Przezroczysta 

 
Pełny rdzeń 

mineraln
y 

 
FR 

Aspekt: Czarny 

Grubość (mm): 3 

Skład: Poufne (załącznik B) 

Gęstość (kg/m3): 1.400-1.600 

Klej 
Grubość (mm): 0,05 

Kolor: Przezroczysta 

Tylna blacha z 
powlekanego 

aluminium 
stopowego 

5005/3105/3 
005 

 
H42 
H44 
H46 

 
 

Grubość (mm): 
Współczynnik liniowej rozszerzalności cieplnej (K-1): 

 
 

0,5±0,05 
23 x 10-6 

Powlekanie 
wewnętrznej 

blachy z 
aluminium 
stopowego:

  

 

PE 
powłoka 

 
Grubość (μm): 

 

5±2 
10±2 

 
Tabela 2.2: Deklarowane dane mechaniczne cienkiej płyty kompozytowej Buildbond FR 

TMCS Materiał Charakterystyka Wartość 

 
 
 
 

Buidlbond 
FR 
4±0,2 
mm 

 
 
 

blacha zewnętrzna z powlekanego 
aluminium stopowego 

EN AW 5005/3005/3105 
H42 lub H44 lub H46 

Moduł E (MPa) 70 000 

 
Wytrzymałość na rozciąganie Rm 
(MPa) (3) 

H42 125-165 

H44 145-185 

H46 165-205 

 
Granica plastyczności Rp 0,2 (MPa) 
(3) 

H42 >80 

H44 >110 

H46 >135 

 
Wydłużenie A50 (%) (3) 

H42 >4 

H44 >3 

H46 >2 

Tylna blacha z aluminium stopowego 
EN AW 5005/3005/3105 

H42 lub H44 lub H46 

Moduł E (MPa) 70 000 

Wytrzymałość na rozciąganie Rm (MPa) (3) 145-185 

Granica plastyczności Rp 0,2 (MPa) (3) >110 

Wydłużenie A50 (%) (3) >3 
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2. Specyfikacja zamierzonego zastosowania zgodnie z obowiązującym EDO. 

 

2.1 Przeznaczenie 
 
Produkt (TCMS) przeznaczony jest do produkcji: 

 

- Elementów okładzinowych ( kaset / kasetonów, paneli) w zestawach okładzinowych ścian zewnętrznych i 
wewnętrznych. 

- Części (elementów wypełniających) zestawów ścianek działowych. 

- Elementów wypełniających w zewnętrznych lub wewnętrznych sufitach podwieszanych. 

- Wypełnieniach szyn. 

- Płyt podkładowych do systemów informacyjnych i orientacyjnych. 
 
 

Przepisy zawarte w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej opierają się na założeniu, że okres eksploatacji 
wynosi minimum 25 lat zgodnie z EAD, pod warunkiem, że TMCS będą odpowiednio użytkowane i 
konserwowane. 

 

Podane wskazówki dotyczące okresu użytkowania nie mogą być interpretowane jako gwarancja udzielona przez 
producenta, lecz należy je traktować jedynie jako środek do wyboru właściwego produktu w odniesieniu do 
oczekiwanego, ekonomicznie uzasadnionego okresu użytkowania prouktów. 

 
 

2.2. Produkcja 
 

Europejska Ocena Techniczna jest wydawana dla SKT na podstawie uzgodnionych danych/informacji, 
zdeponowanych w Instituto de Ciencias de la Construcción Eduardo Torroja (IETcc), które identyfikują produkt, 
który został oceniony i osądzony. Zmiany dotyczące produktu lub procesu produkcyjnego, które mogłyby 
spowodować, że zdeponowane dane/informacje byłyby nieprawidłowe, są zgłaszane do IETcc przed 
wprowadzeniem zmian. 

 
IETcc zdecyduje, czy takie zmiany mają wpływ na ETA i w konsekwencji na ważność oznakowania CE na 
podstawie ETA, a jeśli tak, to czy konieczna jest dalsza ocena lub zmiany w ETA. 

 
 

2.3. Projektowanie i instalacja 

Zakłada się, że produkt zostanie zamontowany zgodnie z instrukcją producenta lub (w przypadku braku takiej 
instrukcji) zgodnie ze zwykłą praktyką stosowaną przez specjalistów budowlanych. 

 
 

2.4. Pakowanie, transport i przechowywanie 

Informacje dotyczące pakowania, transportu i przechowywania znajdują się w dokumentacji technicznej 
producenta. Obowiązkiem producenta (producentów) jest zapewnienie, aby informacje te zostały podane do 
wiadomości zainteresowanych osób. Produkty muszą być przechowywane w suchym i chłodnym miejscu oraz 
chronione przed słońcem, deszczem i śniegiem. 

 
 

2.5. Użytkowanie, konserwacja i naprawa 

Konserwacja instalacji elementów konstrukcyjnych powstałych w wyniku produkcji TMCS powinna obejmować 
kontrole na miejscu budowy, z uwzględnieniem następujących aspektów: 

 

- Pojawienie się jakichkolwiek uszkodzeń, takich jak pęknięcia, rozwarstwienia czy oderwania w wyniku 
trwałego i nieodwracalnego odkształcenia. 

- W odniesieniu do innych elementów metalowych użytych do jego mocowania: Powstanie korozji lub 
nagromadzenia wody. 

- Niezbędne naprawy należy wykonać szybko, używając tych samych elementów systemu TMCS i 
postępując zgodnie z instrukcjami naprawy podanymi przez producenta ETA. 

 

Informacje dotyczące użytkowania, konserwacji i napraw znajdują się w dokumentacji technicznej producenta. 
Producent jest odpowiedzialny za to, aby te informacje zostały podane do wiadomości zainteresowanych osób. 
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3. Właściwości użytkowe wyrobu i odniesienia do metod stosowanych do ich oceny 

● Roboty podstawowe Wymaganie 2. Bezpieczeństwo w przypadku pożaru: 

3.1.1 Reakcja na ogień 

Tabela 3. Klasyfikacja TMCS zgodnie z EAD 210046-00-1201 Cl. 2.2.1 
 

Cienka metalowa 
blacha 
kompozytowa 

Grubość: Nominalna / skin / 
skin Materiał 

Wydajność Klasa 

Buildbond PE 4 / 0,5 / 0,5 
Stopowe aluminium 

Reakcja na ogień Brak oceny skuteczności 
działania 

Buildbond FR 
(HDPE) 

4 / 0,5 / 0,5 
Stopowe aluminium Reakcja na ogień Brak oceny skuteczności 

działania 

Buildbond FR 
(PVDF) 

4 / 0,5 / 0,5 
Stopowe aluminium 

Reakcja na ogień B-s1,d0 

 

Na podstawie raportu z testów (nr ref. 4367T21-Part 1) i raportu klasyfikacyjnego (nr ref. 4367T21-Part 2) 
(wydanego przez AFITI LICOF - Centrum Badań i Testów Ogniowych). Produkt został przetestowany zgodnie z 
Załącznikiem E EAD 21004600-1201, przy użyciu TMCS z podkładem na bazie PVDF, z otwartymi poziomymi i 
pionowymi złączami o szerokości 20 mm, przymocowanymi do aluminiowej konstrukcji nośnej z pionowych profili 
aluminiowych przymocowanych do podłoża, z uwzględnieniem szczeliny powietrznej o szerokości co najmniej 40 
mm pomiędzy TMCS a warstwą izolacyjną z wełny mineralnej o grubości 50 mm i gęstości 70 kg/m3. Pomiędzy 
panelem a górną częścią profilu U ramy testowej pozostawiono 10 mm szczelinę, aby zapewnić wentylację w 
szczelinie powietrznej. 

 

Badania przeprowadzono zgodnie z normami europejskimi EN ISO 1716 (4) i EN 13823 (5), a odpowiednią 

klasyfikację zgodnie z normą europejską EN 13501-1 (6) i rozporządzeniem delegowanym Komisji N. 2016/364. 

 

● Roboty podstawowe Wymaganie 4. Bezpieczeństwo i dostępność w użytkowaniu: 
 

3.2.1 Dołączony rdzeń do oceny wytrzymałości na rozciąganie: Brak oceny wydajności 
 

3.2.2 Wytrzymałość na rozciąganie bez rdzenia: Brak oceny wydajności 
 

3.2.3 Wytrzymałość na rozciąganie w kierunku prostopadłym do powierzchni czołowej: Brak oceny właściwości 
użytkowych 

 
 

3.2.4. Wytrzymałość na zginanie: 
 

Początkowa wytrzymałość na zginanie Rbend,INI została określona zgodnie z EAD 210046-00-1201, pkt 2.2.4. 
 
 
 

 

(4) EN ISO 11925-2:2021. Badania reakcji na ogień - Zapalność wyrobów poddawanych bezpośredniemu działaniu płomienia -- Część 2: Badania przy działaniu pojedynczego płomienia. 

(5) PN-EN 13823:2021. Badania reakcji na ogień wyrobów budowlanych : wyroby budowlane, z wyłączeniem podłogowych, poddane oddziaływaniu termicznemu pojedynczego 
płonącego przedmiotu. 

(6) EN 13501-1:2019. „Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i elementów budynków – Część 1: Klasyfikacja na podstawie badań reakcji na ogień”
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Tabela 4. Wytrzymałość na zginanie w układzie czteropunktowym (rozpiętość 300 mm) TMCS 
 

 
 

Grubość: Nominalna / 
powłoka / materiał 
powłoki 

 

 
Wydajność 

 
 

Średnia 
wartość 

 
Odchyleni

e 
standardo
we (σn) 

 
Wartość 

charakterys
tyczna 
(Rbend,k) 

 
Jednostronny 
dolny poziom 
ufności przy 
przedziale 

ufności 95 % 
 

 

Buildbond PE 
4 / 0,5 / 0,5 

Stopowe aluminium 

Wytrzymałość na 
zginanie 
Rbend,INI 

[MPa] 92,33 1,25 90,31 -- 

Moduł sprężystości 
przy zginaniu 
Ebend 

[GPa] 25,75 0,36 -- 25,53 - 25,68 

Buildbond FR 
4 / 0,5 / 0,5 

Stopowe aluminium 

Wytrzymałość na 
zginanie 
Rbend,INI 

[MPa] 115,92 0,64 114,53 -- 

Moduł sprężystości 
przy zginaniu 
Ebend 

[GPa] 28,88 0,12 -- 28,77 - 28,94 

 
Tabela 5. Wytrzymałość na zginanie w układzie trzypunktowym (rozpiętość długości 250 mm) TMCS 

Grubość: Nominalna / 
powłoka / materiał 
powłoki 

 

Wydajność 
Średnia 

wartość 

Odchyleni
e 

standardo
we 

(σn) 

Wartość 
charakterystyc

zna 
(Rflexk) 

 

Uwagi 

Buildbond PE 
4 / 0,5 / 0,5 

Stopowe aluminium 

 

Wytrzymałość na zginanie 
Rflex,INI 

 

[MPa] 
 

91,88 
 

1,42 
 

88,88 
 

Brak pęknięć 

Buildbond FR 
4 / 0,5 / 0,5 

Stopowe aluminium 

 

Wytrzymałość na zginanie 
Rflex,INI 

 

[MPa] 
 

117,85 
 

1,66 
 

114,20 
 

Brak pęknięć 

 

3.2.5. Wydajność ścinania: Brak oceny wydajności 
 

3.2.6. Grubość: 
 

3.2.6.1. Całkowita grubość płyty 
Tabela 6. Grubość płyty 

TMCS Grubość w średniej [mm] Dwustronny przedział ufności dla 
grubości d0,975 [mm] 

Buildbond PE 3,999 3,977- 4,022 

Buildbond FR 4,067 4,062 - 4,073 

 

3.2.6.2. Grubość powłoki: Brak oceny skuteczności działania 
 

3.2.7. Pozorność i gęstość: Brak oceny skuteczności działania 
 

3.2.8. Moment obrotowy Wytrzymałość na odrywanie: Brak oceny wydajności 

 
Tabela 7. Wytrzymałość na odrywanie ASTM D 1781-98 

 

   Wydajność  
Std. Dev 
[N.m/m] 

Dwustronny przedział ufności 
wytrzymałości na zdzieranie 

momentu obrotowego w stanie 
początkowym TINI,0,975 [N.m/m] 

 

TMCS 
 

Wartości 
 

Siła F0 

 
T ini 

Zdzieranie momentem 
obrotowym 

T ini [N.m/m] średnia 

 
Buildbond 

PE 

 
Strona tylna 

845,20 357,10  
382,48 

 
19,42 

 
334,23 - 430,73 937,70 404,28 

901,97 386,05 

4 / 0,5 / 0,5 
 764,97 316,18    

Stopowe 
aluminium 

Strona 
przednia 

331,33 12,81 299,51 - 363,15 
826,40 347,51 

792,63 330,29 

 
Buildbond 

FR 

 
Strona tylna 

689,30 275,52  
308,85 

 
35,26 

 
221,27 - 396,43 850,30 357,63 

724,33 293,39 

4 / 0,5 / 0,5 
 816,97 340,05    

Stopowe 
aluminium 

Strona 
przednia 

345,89 37,87 251,82 - 439,96 
924,57 394,92 

743,77 302,71 
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3.2.9. Uderzenie ciałem twardym: Brak oceny skuteczności działania 
 

● Roboty podstawowe Wymaganie 5. Ochrona przed hałasem: 
 

3.2.10. Sztywność dynamiczna: Nie oceniono wydajności 
 

● Podstawowe wymagania dotyczące robót 6. Gospodarka energetyczna i zatrzymywanie ciepła: 

3.2.11. Współczynnik przewodności cieplnej: Brak oceny wydajności 

 

● Prace podstawowe Wymaganie 7. Zrównoważone wykorzystanie zasobów naturalnych: 
 

3.2.12. Trwałość: Brak oceny skuteczności działania 
 

4. Ocena i weryfikacja stałości właściwości użytkowych AVCP 
 

W odniesieniu do reakcji na ogień dla produktów objętych niniejszym EDO obowiązującym europejskim aktem 

prawnym jest decyzja 2003/64/WE. Systemy to: 

- Dla cienkiej metalowej płyta kompozytowej BUILDBOND FR: System 1 

- Dla cienkiej metalowej płyta kompozytowej BUILDBOND PE: System 2+ 

 

 

5. Szczegóły techniczne niezbędne do wdrożenia systemu AVCP, przewidziane w odpowiednim 
dokumencie EAD 

 

ETA jest wydawana dla tego zestawu na podstawie uzgodnionych danych/informacji, które identyfikują wyrób, 
który został poddany ocenie i osądowi. Szczegółowy opis i warunki procesu produkcyjnego zestawu oraz 
wszystkie istotne kryteria projektowania i instalacji tego zestawu są określone w dokumentacji technicznej 
producenta zdeponowanej w IETcc. Główne aspekty tych informacji są określone w poniższych punktach. 
Obowiązkiem producenta jest upewnienie się, że wszyscy, którzy używają zestawu, są odpowiednio 
poinformowani o specyficznych warunkach zgodnie z punktami 1, 2, 3, 4 i 5, łącznie z załącznikami niniejszej 
ETA. 
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Załącznik 1: Rysunek 
 

 
 

Załącznik 2: Kontrola jakości składników zestawów wytwarzanych przez dostawców lub właściciela 
 

Jest to informacja poufna i nie jest uwzględniona w Europejskiej Ocenie Technicznej, gdy ta ocena jest 
publicznie dostępna. 

 


