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8 stron, w tym 2 zatgczniki, ktore

czesc¢ oceny. Zatgcznik 2 zawiera

nie jest wigczony do Europejskiej Oceny
gdy ta jest publicznie dostepna.

Niniejsza europejska
ocena techniczna
zawiera:

EAD 210046-00-1201 wyd. w lutym
2018r.
Cienka metalowa ptyta kompozytowa

Niniejsza europejska ocena
techniczna zostata wydana
zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr

ST, (1) (PO E I ETA 21/1110 wersja 1 wydana

Niniejsza ETA jest sprostowaniem 17.02.2022.

do:

Ttumaczenia niniejszej europejskiej oceny technicznej na inne jezyki powinny w petni odpowiada¢ oryginalnie
wydanemu dokumentowi i by¢ jako takie oznaczone.

Niniejsza europejska ocena techniczna moze zosta¢ wycofana przez wydajgca jg jednostke oceny
technicznej, w szczegdlnosci na podstawie informacji Komisji zgodnie z art. 25 ust. 3 rozporzadzenia (UE)
nr 305/2011.
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Czes¢ szczegolowa

1. Opistechniczny produktu

Przedmiotem niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej (ETA) sg cienkie metalowe ptyta kompozytowe (TCMS).
TCMS sktada sie z dwdch cienkich warstw metalowej powtoki, ktére sg umieszczone na rdzeniu w procesie
ciggtego wyttaczania. Zewnetrzna strona metalowej powtoki moze by¢ wstepnie pokryta lub nie. Potgczenie
metalowych powiok z rdzeniem uzyskuje sie za pomocga kleju, ktéry nakfada sie na rdzen, a nastepnie styka z
gérng i dolng powlekang blachg metalowg. taczenie powstaje pod wptywem temperatury i ciSnienia w
kontrolowanych warunkach. Produkt jest nastepnie ciety na arkusze o réznych rozmiarach. TMCS Buildbond PE
i Buildbond FR to cienkie 4 mm metalowe ptyty kompozytowe sktadajgce sie z:

e Obudowy wykonanej z ptyt ze stopu aluminium AW 5005/3005/3105 zgodnie z normg EN 485-21 o
grubos$ci nominalnej 0,50 mm i tolerancji zgodnej z normg EN 485-42. Ptyty te sg powlekane na gorne;
powierzchni polifluorkiem winylidenu (PVDF) lub poliestrem o wysokiej gesto$ci (HDPE) oraz podktadem
na bazie poliestru (PE) ponizej zgodnie z normg EN 13963. Druga strona jest pokryta podktadem na bazie
poliestru (PE).

e \Wewnetrznego litego rdzenia z polietylenu matej gestosci (LDPE) z zywic termoplastycznych lub
wewnetrznego litego rdzenia z polimeru i mineratéw ogniotrwatych (FR).

o Warstwa kleju do fgczenia skor licowych i rdzenia w cigglym procesie przemystowym

Dalsze informacje przedstawiono w tabelach 1 2:

Tabela 1.1: Dane fizyczne sktadnikéw cienkiej ptyty kompozytowej Buildbond PE

TMCS Materiat Charakterystyka Wartosé
Zdei ol h Aspekt: Bialy i szary
ejmowana folia ochronna Grubosé (um): 100
Grubos$¢ podkfadu (mm): 210
Powlekanie zewnetrznej HDPE Grubos¢ warstwy lakierowanej (mm): 220
blachy z aluminium
stopowego:
PVDF Grubo$¢ dwuwarstwowa 25+4
70/30 (um): Grubos¢ 40+6
tréjwarstwowa(um):
Blacha zewnetrzna z Ha2
powlekanego aluminium Haa Grubo$¢ (mm): o _ 0,5+0,05
stopowego EN AW W_spo’fczynnlk liniowej rozszerzalnosci cieplnej (K- 23 x 10-6
_ 5005/3005/3105 H46 1):
Buildbond
] Grubo$¢ (mm): 0,05
PE Klej
Kolor: Przezroczysta
4+0,2 mm
Aspekt: Bialy
L Grubos¢ (mm): 3
Petny rdzen mineralny LDPE SKad: Poufne (zalacznik B)
Gestos¢ (kg/m3): 900-960
] Grubo$¢ (mm): 0,05
Klej Kolor: Przezroczysta
Tylna blacha z Has | Grubosc (mm): 0,5040,05
powlekanego aluminium H46 Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej (K- 23 x 10-6
stopowego 1):
EN AW 5005/3105/3005
PE - . 5x2
Powlekanie wewnetrznej powtoka Grubos¢ (um): 102
blachy z aluminium
stopowego
Tabela 1.2: Dane mechaniczne elementéw cienkiej ptyty kompozytowej Buildbond PE
TMCS Materiat Charakterystyka Wartos¢
Modut E (MPa) 70 000
ildbond blach lek Ha2 125165
Buildbon acha zewnetrzna z powlekanego Wytrzymatosé na rozciaganie Rm A 145185
PE aluminium stopowego MPa) ©
4402 EN AW 5005/3005/3105 (MPa) H46 165-205
mm H42 lub H44 lub H46 H42 >80
Granica plastycznosci Rp 0,2 (MPa) | H44 >110
@ H46 >135

@ PN-EN 485-2:2016. Aluminium i stopy aluminium. Blacha, tasma i blacha. Czes¢.2. Wiasciwosci mechaniczne
@ PN-EN 485-4:1993. Aluminium i stopy aluminium - blachy, tasmy i ptyty - Cze$¢ 4: Tolerancje ksztattu i wymiaréw dla wyrobéw walcowanych na zimno.

(4 PN-EN 1396:2015. Aluminium i stopy aluminium - blachy i tasmy powlékane w zwojach do zastosowan ogoinych - Specyfikacje
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H42 >4
Wydtuzenie A50 (%) @ H44 >3
H46 >2
ina blach | Modut E (MPa) 70 000
Tylna blacha z aluminium stopowego Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (MPa) @ 145-185
EN AW 5005/3005/3105 MAC i il s MP( ra) o
H42 lub H44 lub H46 ranica plastycznosci Rp 0.2 (MPa)
Wydtuzenie A50 (%) @ >3
Tabela 2.1: Fizyczne deklarowane dane komponentéw Buildbond FR
TMCS Materiat Charakterystyka Wartos¢
Zdejmowana folia Aspekt: Bialy i szary
ochronna Grubos¢ (um): 100
Grubos$c¢ warstwy podktadowej (mm): =210
Powlekanie HDPE | Grubosé warstwy lakierowanej (mm): 220
zewnetrznej
am%fi n)l/u%n PVDF Grubo$¢ dwuwarstwowa 25+4
stopowego: 70/30 (pm) Grubos¢ 406
tréjwarstwowa(um):
Blacha
zewnetrzna z
powlekanego | H42 | o gk (mm): 0,5+0,05
aluminium Ha4 Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej (K-1): 23 x 10-6
stopowego H46
5005/3005/3
Buildbond 105
FR .
] Grubos$¢ (mm): 0,05
4%0,2 Klej -
mm Kolor: Przezroczysta
Aspekt: Czarny
Petny rdzen FR Grubo$¢ (mm): 3
mineraln Skfad: Poufne (zafgcznik B)
y Gestod¢ (kg/m3): 1.400-1.600
] Grubos$¢ (mm): 0,05
Klej Kolor: Przezroczysia
Tylna blacha z
powlekanego
aluminium H42 Grubos¢ (mm): 0,5+0,05
stopowego :ig Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej (K-1): 23 x 10-6
5005/3105/3
005
Powlel§anie_
wewnetrznej PE B _ 542
a?tljﬁwci n¥u$n powloka Grubo$¢ (um): 10+2
stopowego:
Tabela 2.2: Deklarowane dane mechaniczne cienkiej ptyty kompozytowej Buildbond FR
TMCS Materiaf Charakterystyka Wartos¢
Modut E (MPa) 70 000
H42 125-165
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie Rm H44 145-185
blacha zewnetrzna z powlekanego (MPa) @ HZ6 165-205
aluminium stopowego A42 >80
Buidlbond EN AW 5005/3005/3105 . -
R H42 lub H44 lub H46 (C35)ran|ca plastycznosci Rp 0,2 (MPa) :3461 :Eg
4+0,2
mm H42 >4
Wydtuzenie A50 (%) @ H44 >3
H46 >2
ina blach | Modut E (MPa) 70 000
Tylna blacha z aluminium stopowego Wyt T Rm (MPa) ™ 145-185
EN AW 5005/3005/3105 G y r?ymalos:: na ro'zq;ga(r)l I; Mnll( wa) STT0
H42 lub H44 lub H46 ranica plastycznosci Rp 0,2 (MPa)
Wydtuzenie A50 (%) & >3
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2. Specyfikacja zamierzonego zastosowania zgodnie z obowigzujacym EDO.

2.1 Przeznaczenie
Produkt (TCMS) przeznaczony jest do produkcji:

- Elementéw okladzinowych ( kaset / kasetonéw, paneli) w zestawach oktadzinowych $cian zewnetrznych i
wewnetrznych.

- Czesci (elementéw wypetniajacych) zestawow scianek dziatowych.

- Elementdéw wypetniajgcych w zewnetrznych lub wewnetrznych sufitach podwieszanych.

- Wypetnieniach szyn.

- Plyt podktadowych do systeméw informacyjnych i orientacyjnych.

Przepisy zawarte w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej opierajg sie na zatozeniu, ze okres eksploatacji
wynosi minimum 25 lat zgodnie z EAD, pod warunkiem, ze TMCS bedg odpowiednio uzytkowane i
konserwowane.

Podane wskazowki dotyczgce okresu uzytkowania nie mogg by¢ interpretowane jako gwarancja udzielona przez
producenta, lecz nalezy je traktowaé jedynie jako srodek do wyboru witasciwego produktu w odniesieniu do
oczekiwanego, ekonomicznie uzasadnionego okresu uzytkowania prouktow.

2.2.  Produkcja

Europejska Ocena Techniczna jest wydawana dla SKT na podstawie uzgodnionych danych/informacii,
zdeponowanych w Instituto de Ciencias de la Construccion Eduardo Torroja (IETcc), ktére identyfikujg produkt,
ktéry zostat oceniony i osgadzony. Zmiany dotyczgce produktu lub procesu produkcyjnego, ktére mogtyby
spowodowaé, ze zdeponowane dane/informacje bylyby nieprawidiowe, sg zgtaszane do IETcc przed
wprowadzeniem zmian.

IETcc zdecyduje, czy takie zmiany majg wplyw na ETA i w konsekwencji na waznos¢ oznakowania CE na
podstawie ETA, a jesli tak, to czy konieczna jest dalsza ocena lub zmiany w ETA.

2.3.  Projektowanie i instalacja

Zaktada sie, ze produkt zostanie zamontowany zgodnie z instrukcjg producenta lub (w przypadku braku takiej
instrukcji) zgodnie ze zwyktg praktykg stosowang przez specjalistéw budowlanych.

2.4. Pakowanie, transport i przechowywanie

Informacje dotyczace pakowania, transportu i przechowywania znajdujg sie w dokumentacji technicznej
producenta. Obowigzkiem producenta (producentéw) jest zapewnienie, aby informacje te zostaty podane do
wiadomosci zainteresowanych osdb. Produkty muszg by¢ przechowywane w suchym i chtodnym miejscu oraz
chronione przed storicem, deszczem i Sniegiem.

2.5. Uzytkowanie, konserwacja i naprawa

Konserwacja instalacji elementéw konstrukcyjnych powstatych w wyniku produkcji TMCS powinna obejmowac
kontrole na miejscu budowy, z uwzglednieniem nastepujgcych aspektéw:

- Pojawienie sie jakichkolwiek uszkodzen, takich jak pekniecia, rozwarstwienia czy oderwania w wyniku
trwatego i nieodwracalnego odksztatcenia.

- W odniesieniu do innych elementéw metalowych uzytych do jego mocowania: Powstanie korozji lub
nagromadzenia wody.

- Niezbedne naprawy nalezy wykonac¢ szybko, uzywajgc tych samych elementéw systemu TMCS i
postepujgc zgodnie z instrukcjami naprawy podanymi przez producenta ETA.

Informacje dotyczace uzytkowania, konserwacji i napraw znajdujg sie w dokumentacji technicznej producenta.
Producent jest odpowiedzialny za to, aby te informacje zostaty podane do wiadomosci zainteresowanych osob.
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3. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu i odniesienia do metod stosowanych do ich oceny

e Roboty podstawowe Wymaganie 2. Bezpieczenstwo w przypadku pozaru:

3.1.1 Reakcja na ogien

Tabela 3. Klasyfikacja TMCS zgodnie z EAD 210046-00-1201 Cl. 2.2.1

Cienka metalowa Grubos¢: Nominalna / skin / Wydainoss KI
blacha skin Materiat ydapnosc asa
kompozytowa
Buildbond PE 4/05/05 Reakci - Brak kut Sci
Stopowe aluminium eakcja na ogien ra oczr;;i/afa#iaecznosm
Buildbond FR 4/05/05 . - -
(HDPE) Stopowe aluminium Reakcja na ogien Brak oczny Tku_tecznosm
ziatania
Buildbond FR 4/0,5/0,5 ) L
(PVDF) Stopowe aluminium Reakcja na ogien B-s1,d0

Na podstawie raportu z testow (nr ref. 4367T21-Part 1) i raportu klasyfikacyjnego (nr ref. 4367T21-Part 2)
(wydanego przez AFITI LICOF - Centrum Badan i Testow Ogniowych). Produkt zostat przetestowany zgodnie z
Zatgcznikiem E EAD 21004600-1201, przy uzyciu TMCS z podktadem na bazie PVDF, z otwartymi poziomymi i
pionowymi ztgczami o szerokosci 20 mm, przymocowanymi do aluminiowej konstrukcji nosnej z pionowych profili
aluminiowych przymocowanych do podtoza, z uwzglednieniem szczeliny powietrznej o szeroko$ci co najmniej 40
mm pomiedzy TMCS a warstwg izolacyjng z wetny mineralnej o grubosci 50 mm i gestosci 70 kg/m3. Pomiedzy
panelem a gérng czescig profilu U ramy testowej pozostawiono 10 mm szczeling, aby zapewni¢ wentylacje w
szczelinie powietrznej.

Badania przeprowadzono zgodnie z normami europejskimi EN ISO 1716 ¥ i EN 13823 ©®), a odpowiednig
klasyfikacje zgodnie z normg europejskg EN 13501-1 ©) j rozporzgdzeniem delegowanym Komisji N. 2016/364.

e Roboty podstawowe Wymaganie 4. Bezpieczenstwo i dostepnosé¢ w uzytkowaniu:
3.2.1 Dotgczony rdzen do oceny wytrzymatosci na rozcigganie: Brak oceny wydajnosci
3.2.2 Wpytrzymato$¢ na rozcigganie bez rdzenia: Brak oceny wydajnosci
3.2.3 Wpytrzymato$¢ na rozcigganie w kierunku prostopadtym do powierzchni czotowej: Brak oceny wtasciwosci
uzytkowych
3.2.4. Wytrzymato$¢ na zginanie:

Poczatkowa wytrzymatos¢ na zginanie Rbend i zostata okreslona zgodnie z EAD 210046-00-1201, pkt 2.2.4.

(4) EN I1SO 11925-2:2021. Badania reakcji na ogien - Zapalno$¢ wyrobéw poddawanych bezposredniemu dziataniu ptomienia -- Cze$¢ 2: Badania przy dziataniu pojedynczego ptomienia.

(5) PN-EN 13823:2021. Badania reakcji na ogien wyrobow budowlanych : wyroby budowlane, z wytgczeniem podtogowych, poddane oddziatywaniu termicznemu pojedynczego
ptongcego przedmiotu.

(6) EN 13501-1:2019. ,Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw — Cze$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badarn reakcji na ogien”
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Tabela 4. Wytrzymatos¢ na zginanie w ukladzie czteropunktowym (rozpietos¢ 300 mm) TMCS

Stopowe aluminium

Rflex,ni

ée?lnostronny
e ; & : Odchyleni | Wartosc¢ olny poziom
Grubo$¢: Nominalna / _ Wydajnosé Srednla’ ) ey : acﬁ:?akterys ufnosci przy
powtoka / materiat wartos¢ rzedziale
powtoki standardo tyczna ufnosci 95 %
we (on) (Rbend.i
Wytrzymato$¢ na
Buildbond PE Zginanie [MPa] | 92,33 1,25 90,31 -
4/05/05 Rbend,in
Stopowe aluminium Modul sorezvstosci
przy F;g‘?in)e;niu [GPal 25,75 0,36 - 25,53 - 25,68
Ebend
] Wytrzymato$¢ na
Buildbond FR zginanie [MPa] 115,92 0,64 114,53 -
s 4l O’SI/ 05 Rbend,ini
topowe aluminium ) -~
Moilr‘;;g;ﬁﬁﬁtiﬁsc' [GPa] | 2888 0,12 - 28,77 - 28,94
Ebend
Tabela 5. Wytrzymalos¢ na zginanie w uktadzie trzypunktowym (rozpietos¢ diugosci 250 mm) TMCS
e . - . Odchyleni Wartos¢
Sl Nc;mkmallna i iat Wydajnosé Sredgla, . e charakterystyc Uwagi
powloka / materia wartos¢ | o 0dardo 7na
powtoki we (Rflexk)
(on)
Buildbond PE
4/05/0,5 Wytrzymatos$é na zginanie [MPa] 91,88 1,42 88,88 Brak peknie¢
Stopowe aluminium Rflexni
Buildbond FR
4/05/0,5 Wytrzymatos$é na zginanie [MPa] 117,85 1,66 114,20 Brak peknie¢

3.2.5. Wydajnos¢ $cinania: Brak oceny wydajnosci
3.2.6. Grubosé¢:
3.2.6.1. Catkowita grubos¢ ptyty
Tabela 6. Grubos¢ ptyty
TMCS Grubos$¢ w sredniej [mm] Dwustronny przedziat ufnosci dla
grubosci d0,e7s [mm]
Buildbond PE 3,999 3,977- 4,022
Buildbond FR 4,067 4,062 - 4,073
3.2.6.2. Grubos¢ powloki: Brak oceny skutecznosci dziatania
3.2.7. Pozorno$¢ i gestosc: Brak oceny skutecznosci dziatania

3.2.8. Moment obrotowy Wytrzymato$¢ na odrywanie: Brak oceny wydajnosci

Tabela 7. Wytrzymato$¢ na odrywanie ASTM D 1781-98

Wydajnosé
Std. Dev Dwustronny przedziat ufnosci
. . o Zdzieranie momentem . wytrzymatos$ci na zdzieranie
TMCS Wartosci Sita FO T ini obrotowym (N.m/m] momentu obrotowego w stanie
T ini [N.m/m] $rednia poczatkowym TINI,0,97s [N.m/m]
_ 845,20 357,10
BU”%onnd Strona tylna [ 937,70 404,28 382,48 19,42 334,23 - 430,73
901,97 386,05
4/05/0,5
764,97 316,18
Stopowe Strona 331,33 12,81 299,51 - 363,15
aluminium przednia 826,40 347,51
792,63 330,29
689,30 275,52
BU”?:%Ond Strona tylna [ 850,30 357,63 308,85 35,26 221,27 - 396,43
724,33 293,39
4/0,5/0,5
816,97 340,05
Stopowe Strona 345,89 37,87 251,82 - 439,96
aluminium przednia 924,57 394,92
743,77 302,71
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3.2.9. Uderzenie ciatem twardym: Brak oceny skutecznosci dziatania
e Roboty podstawowe Wymaganie 5. Ochrona przed halasem:
3.2.10. Sztywnos$¢ dynamiczna: Nie oceniono wydajnosci

e Podstawowe wymagania dotyczace robét 6. Gospodarka energetyczna i zatrzymywanie ciepta:
3.2.11. Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej: Brak oceny wydajnosci

e Prace podstawowe Wymaganie 7. Zrbwnowazone wykorzystanie zasobow naturalnych:
3.2.12. Trwato$¢: Brak oceny skutecznosci dziatania
4. Ocena i weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych AVCP

W odniesieniu do reakcji na ogien dla produktéw objetych niniejszym EDO obowigzujgcym europejskim aktem
prawnym jest decyzja 2003/64/WE. Systemy to:

- Dla cienkiej metalowej ptyta kompozytowej BUILDBOND FR: System 1

- Dla cienkiej metalowej ptyta kompozytowej BUILDBOND PE: System 2+

5. Szczegéty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, przewidziane w odpowiednim
dokumencie EAD

ETA jest wydawana dla tego zestawu na podstawie uzgodnionych danych/informaciji, ktére identyfikujg wyroéb,
ktéry zostat poddany ocenie i osgdowi. Szczegdtowy opis i warunki procesu produkcyjnego zestawu oraz
wszystkie istotne kryteria projektowania i instalacji tego zestawu sg okreslone w dokumentacji technicznej
producenta zdeponowanej w IETcc. Gldwne aspekty tych informaciji sg okreslone w ponizszych punktach.
Obowigzkiem producenta jest upewnienie sie, ze wszyscy, ktérzy uzywajg zestawu, sg odpowiednio
poinformowani o specyficznych warunkach zgodnie z punktami 1, 2, 3, 4 i 5, tgcznie z zatgcznikami niniejszej
ETA.

Instituto de Ciencias de la Construccién Eduardo Torroja
CONSEJO SUPERIOR DE INVESTIGACIONES CIENTIFICAS

¢/ Serrano Galvache n. 4. 28033 Madrid.
Tel.: (34) 91 302 04 40
https://dit.ietcc.csic.es

W imieniu Instituto de Ciencias de la Construccién Eduardo Torroja Madrid, 27"
February 2022
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Zalgcznik 1: Rysunek

b [, 14mm: |

T |

1 L] ]

10,8 mm 2mm: | |, {0,8mm {1.5mm

A4 .

Zatacznik 2: Kontrola jakosci sktadnikéw zestawow wytwarzanych przez dostawcoéw lub wiasciciela

Jest to informacja poufna i nie jest uwzgledniona w Europejskiej Ocenie Technicznej, gdy ta ocena jest
publicznie dostepna.
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